
Монтажная инструкция 
ESD-2602 RU 2/99 
 
Концевая муфта для  кабе-
лей с пластмассовой и ре-
зиновой изоляцией с кон-
центрической нейтралью 
или без неё на напряжение 
до 1 кВ с броней или без 
брони.  
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Before Starting

Check to ensure that the kit you are going to use fits the cable.

Refer to the kit label and the title of the installation instruction.

Components or work steps may have been improved since you last installed this product.

Carefully read and follow the steps in the installation instruction.

General Instructions

Use a propane (preferred) or butane gas torch.

Ensure the torch is always used in a well ventilated environment.

Adjust the torch to obtain a soft blue flame with a yellow tip.

Pencil-like blue flames should be avoided.

Keep the torch aimed in the shrink direction to preheat the material.

Keep the flame moving continuously to avoid scorching the material.

Clean and degrease all parts that will come into  contact with adhesive.

If a solvent is used follow the manufacturer's handling instructions.

Tubing should be cut smoothly with a sharp knife leaving no jagged edges.

Start shrinking the tubing at the position recommended  in the instruction.

Ensure that the tubing is shrunk smoothly all round  before continuing along the cable.

Tubing should be smooth and wrinkle free with inner  components clearly defined.

The information contained in these installation instructions is for use only by installers trained to make electrical power
installations and is intended to describe the correct method of installation for this product. However, Raychem has no
control over the field conditions which influence product installation.  It is the user's responsibility to determine the
suitability of the installation method in the user's field conditions.  
Raychem's only obligations are those in Raychem's standard Conditions of Sale for this product and in no case will 
Raychem be liable for any other incidental, indirect or consequential damages arising from the use or misuse of the
products.

                 До начала работы   
 
  Проверьте, что набор материалов, который Вы собираетесь использовать,  
  соответствует кабелю.  
 
  Сверьте содержание этикетки набора с названием монтажной инструкции.  
 
  Не исключено, что компоненты и рабочие операции подверглись  
  усовершенствованию с тех пор, как Вы в последний раз монтировали  
  данные изделия.  
 
  Внимательно прочтите и следуйте последовательности операций, как  
  указано в монтажной инструкции.  
 
 
 
 
  Oбщие положения 
 
  Применяйте пропановую (предпочтительнее) или бутановую газовую горелку.  
 
  Настройте горелку так, чтобы получить мягкое синее пламя с желтым языком.  
  Следует избегать острого синего пламени.  
 
  Направляйте горелку в сторону усадки для того, чтобы предварительно  
  нагреть усаживаемый материал. 
 
  Постоянно перемещайте пламя во избежании пережога материала. 
 
  Очищайте и обезжиривайте все поверхности, которые будут контактировать  
  с клеем.  
 
  Для обезжиривания пользуйтесь «Уайт-спиритом» или салфетками, пропитанными 
                     изопропиловым спиртом. 
 
  Трубки следует обрезать острым ножом, оставляя при этом ровные гладкие  
  кромки без заусенцев. 
 
  Усадку трубки начинайте таким образом, как это рекомендовано в инструкции. 
 
  Усаживая трубку, обеспечивайте равномерную усадку ее по всей окружности  
  по мере продвижения вдоль кабеля.  
 
  После усадки поверхность трубок должна быть гладкой и без морщин,  
  а профиль внутренних компонентов четко просматриваться. 
 
 
 

 
Информация, содержащаяся в монтажных инструкциях, предназначена для описания правильного ме-
тода  монтажа изделия. Однако, фирма Райхем  не может контролировать рабочие условия, которые 
могут повлиять на установку изделия. За соответствие метода монтажа рабочим условиям установки 
Заказчика  ответственность несет Заказчик. Обязательства (гарантии), которые принимает на себя 
фирма Райхем, содержатся в Стандартных условиях продажи данного изделия и ни при каких обстоя-
тельствах фирма Райхем не несёт ответственность за любые повреждения– будь то случайные, кос-
венные или являющиеся следствием неправильного применения или обращения с изделиями.   
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Обернуть ступень брони медной 
сеткой. 

Обернуть черной мастикой пропа-
янный участок провода заземления 
( блокировка влаги ).  
Зафиксировать провод заземления  
на наружном покрове с помощью 
проволочного бандажа в 130 мм от 
среза покрова.  

A5 

 

Отогнуть провод заземления в об-
ратном направлении на ступень 
брони и домотать пружину до конца 
с подтягивающим усилием. 

A4 

Расположить провод заземления 
(EPPA 025) вдоль жил. Прижать 
окончание проводника к медной 
сетке на броне и закрепить двумя 
витками роликовой пружины. 

 

Разделка кабеля 
 
А. Кабель с пластмассовой 
или резиновой изоляцией без 
концентрической нейтрали. 
 
L= мин. рекомендуемая длина. 
Действительная длина рассчиты-
вается исходя из геометрических 
размеров оборудования. 
К= глубина цилиндрической части 
наконечника + 5мм  для наконеч-
ника под опрессовку, или 
К= глубина цилиндрической части 
наконечника для механического 
болтового наконечника. 
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провод 
заземления 

Обрезать кабель на требуемую 
длину. Удалить наружный покров 
на длине L+К+30мм, как показано 
на рисунке. 
Длина ступени брони (если таковая 
имеется) - 30мм. 
Зачистить и обезжирить наружный 
покров на длине 150мм ниже раз-
делки. 

провод 
заземления 

мастика 
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Свести проволоки нейтрали вместе 
в виде четвертой жилы и закрепить 
лентой ПВХ. 

Обрезать кабель на требуемую 
длину. Удалить наружный покров и 
заполняющие детали на длине L+К. 
Зачистить и обезжирить наружный 
покров на длине 150мм ниже раз-
делки. 

B1 В. Кабель с пластмассовой 
или резиновой изоляцией с 
концентрической нейтралью. 
 

Надвинуть на проволоки нейтрали 
термоусаживаемую трубку и уса-
дить по направлению стрелки на 
рисунке. 

 
 

B2 

 
B3  

очистить 
150 мм 
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Концевая муфта смонтирована. 

4 

1 

Надвинуть на каждую жилу герме-
тизирующие манжеты так, чтобы 
цилиндрические части наконечни-
ков были полностью  закрыты и 
усадить их огнем горелки. 
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 Завершение монтажа 
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Установить на разделку термоуса-
живаемую перчатку, продвинув её 
как можно глубже в корешок. Уса-
дить перчатку сначала в центре, 
затем в направлении наружного 
покрова и в последнюю очередь 
пальцы перчатки, что показано на 
рисунке цифрами. 

Удалить изоляцию в соответствии с 
размером К.  
а. Наконечники под опрессовку. 
Размер К не должен быть больше 
110 мм. Для концевой муфты наруж-
ной установки следует применять 
герметичные наконечники. Смонти-
ровать наконечники. Удалить острые 
края и заусенцы. Очистить и обезжи-
рить изоляцию и наконечники. Про-
греть наконечники. 
в. Механические болтовые нако-
нечники.  
Установить наконечники на жилы. 
Равномерно ввернуть бол-
ты.Довернуть болты до срыва голо-
вок. 
Очистить и обезжирить изоляцию и 
наконечники. Прогреть наконечники. 
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Raychem is a trademark of  Raychem Corporation  

Просим Вас  убрать мусор согласно правилам охра-
ны окружающей среды. 

Фирма Райхем взяла на себя обязательства постоянно улучшать качество своей работы во всех 
отношениях. 
Если у Вас появятся замечания или пожелания по данной монтажной инструкции, просим Вас передать 
их представителям фирмы Райхем. 

г. Иркутск, ул. Ак. Курчатова, д.3, оф. 308 
Телефон: (3952) 725-003 

Факс: (3952) 719-119 
E-mail:    info@bcca.ru 

www.bcca.ru  
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